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Bezpieczenstwo ciecie i szlifowanie

Marka bezpieczenstwa Tyrolit

Staramy si¢ dostarcza¢ uzytkownikom produk-
ty zapewniajgce maksymalne bezpieczernstwo.
Osiggamy to miedzy innymi poprzez nasza ak-
tywnoé¢ w organizacji ,Organisation for the
Safety of Abrasives (0Sa)“, ktérej jestesmy czton-
kiem zatozycielem, poprzez $cista wspotprace
z urzedami ds. bezpieczenstwa oraz poprzez
oparty na doswiadczeniach praktycznych dialog
z uzytkownikami naszych produktéw na catym
Swiecie.

Cel 0Sa®

Gtéwny cel 0Sa® jest zdefiniowany jako bez-
wzgledne bezpieczenstwo dla uzytkownikéw
urzadzen szlifujgcych, a cztonkowie zobowigzuja
sie zapewni¢ staty, wysoki poziom jakosci, przyj-
mowac rygorystyczne podejscie do zapewniania
jakosci i dazy¢ do opracowania nowych, lep-
szych standardéw bezpiec- zenstwo.

System zarzadzania jakoscia Tyrolit

System zarzadzania jakoscia firmy Tyrolit w za-
kresie catego obszaru produkcji uzyskat certyfi-
kat zgodnosci z norma ISO 9001:2015 przyznany
przez niezalezng firme audytorska, przy czym
produkcja i kontrola produktéw odbywaja sie
zgodnie z europejskimi normami bezpieczenstwa

— EN 12413 dla tarcz szlifierskich wykonanych z
wigzanych materiatéw Sciernych

— EN 13236 dla tarcz szlifierskich wykonanych z
diamentu lub azotku boru

— EN 13743 dla specjalnych materiatéw
Sciernych na podtozach, takich, jak tarcze
szlifierskie lamelkowe, krazki fibrowe oraz
trzpiendwki

Ze wzgledu na fakt, ze w zatwierdzonych nor-
mach (Norma EN) ustalone sa bardzo wysokie
wymagania dla narzedzi szlifierskich, dotyczace
zdefiniowanych parametréw szlifierskich, Tyrolit z
zasady dostarcza wszystkie narzedzia szlifierskie
zgodnie z tymi zasadami. W wyniku tego gwa-
rantujemy staty, wysoki poziom bezpieczenstwa,
réwniez w krajach bez obowigzkowych dopusz-
czen.

Kontrola jakosci - kontrola w Tyrolit

Firma Tyrolit przeprowadza kontrole koricowe
zgodnie z europejskimi normami bezpieczen-
stwa. Ponadto stosowane sg wewnetrzne proce-
dury kontrolne do okreslania wydajnosci i wtasci-
wosci materiatow.

Produkty wigzane zywica podlegaja inspekcji
koncowej pod wzgledem testu wzrokowego i
identyfikacyjnego, geometrii, niewywazenia, roz-
rywania i testu obcigzenia bocznego, jak rowniez
kontroli procesu szlifowania i przecinania.

Produkty wiazane zywica i ceramika podlegaja
inspekcji koncowej pod wzgledem testu wzro-
kowego i identyfikacyjnego, geometrii, niewy-
wazenia, rozrywania i obcigzenia bocznego, jak
réwniez testu pracy, testu dzwiekowego.

Bezpieczenstwo

Podchodzac do bezpieczenstwa podczas szlifo-
wania, taki sam udziat maja: producent maszy-
ny, producent tarczy szlifierskiej i uzytkownik.
Podczas procesu szlifowania tarcze szlifierskie
podlegaja wysokim obcigzeniom. To jest powo-
dem, dlaczego dla zapewnienia bezpiecznego
szlifowania, maszyny szlifierskie, elementy szli-
fujace, obstugiwanie i zastosowanie musza by¢
optymalnie zharmonizowane. Dla maszyn szlifu-
jacych, generalnie wazne jest obserwowanie sta-
néw maszyny i przestrzeganie stosowania ostony
ochronnej.

Podczas, gdy producent wprowadza srodki bez-
pieczenstwa zgodnie z przepisami dotyczacymi
maszyny szlifujgcej i tarcz szlifierskich, uzyt-
kownik jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo
podczas szlifowania poprzez uzywanie maszyny
szlifierskiej zgodnie z jej przeznaczeniem, a takze
poprzez prawidtowe obstugiwanie i zastosowanie
tarcz szlifierskich.

Niezbedne jest przestrzeganie

— Sprawdzenie elementéw szlifujgcych po
dostawie

— Obstugiwanie i przechowywanie elementéw
szlifujacych

— Oznakowanie, synchronizacja z danymi
maszyny

— Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed moco-
waniem

— Metody mocowania tarcz szlifierskich

— Przebieg testowy elementéw szlifujacych
przed uruchomieniem

— Ochrona oczu i odziez ochronna (patrz row-
niez kodeks bezpieczenstwa FEPA)

Przechowywanie tarcz szlifierskich

Tarcze szlifierskie powinny by¢ przechowywane
na odpowiednich stojakach w odpowiednich po-
jemnikach tak, aby nie uleglty uszkadzeniu oraz
aby byly tatwo dostepne bez zaktécania uktadu
przechowywania. Starszy zapas powinien by¢
uzywany w pierwszej kolejnosci.

Podczas przechowywania nalezy mie¢ na
uwadze

Przechowywanie tarcz szlifierskich w pomiesz-
czeniu suchym, wolnym od rdzy, nie narazajac
ich na duze zmiany temperatury.

Przechowywanie réznych rodzajéw elementéw
szlifierskich

Tarcze do ciecia przechowywac¢ na poziomej
podktadce bez warstw posrednich i dodatko-
wych obciazen.

— Duze, proste tarcze szlifierskie przechowywac
w potozeniu pionowym i zapewnié, aby nie
przemieszczaly sie.

— Tarcze szlifierskie nalezy uktadac¢ w stos,
uzywajac migkkich przektadek.

— Tarcze szlifierskie, ksztatt 11, w kazdym przy-
padku czotami lub podstawami razem.

— Mate tarcze szlifierskie przechowywac w
odpowiednich pojemnikach.

Sprawdzenie tarcz szlifierskich po dostawie
Po dostawie sprawdzi¢ opakowanie. Jesli na
opakowaniu widoczne jest uszkodzenie, tarcza
szlifierska powinna by¢ sprawdzona szczegdlnie
dokfadnie, czy nie ma uszko- dzen transporto-
wych.

Oznakowanie tarcz szlifierskich
Przeznaczeniem oznakowania jest dostarczanie
uzytkownikom informacji bezpiecznego uzytko-
wania i prawidtowego zastosowania.

Tarcze szlifierskie moga by¢

uzywane tylko, gdy sa oznakowane co najmniej

nastepujacymi informacjami

— Producent

— Wymiary tarczy szlifierskiej

— Materiat (przynajmniej rodzaj spoiwa)

— Maksymalna dopuszczalna predko$¢ obroto-
wa nowej tarczy szlifierskiej oraz maksymalna
predkos$¢ robocza w m/s.

Uzytkownik jest zobowigzany dostosowac¢ pred-
ko$¢ maszyny do maksymalnej dopuszczalnej
predkosci podanej w oznakowaniu.

Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed
mocowaniem

Kazdorazowo przed mocowaniem, tarcze szli-
fierskie musza by¢ oczyszczone i sprawdzane
pod wzgledem usz- kodzen za pomoca inspekcji
wzrokowej.

Powinien by¢ roéwniez przeprowadzony test
dzwigkowy. Uszkodzone tarcze szlifierskie nie
moga by¢ uzyte.

Dla testu dZzwigkowego, lekkie tarcze szlifierskie
sg wsuwane na trzpien lub wat, ciezkie tarcze
szlifierskie sg umieszczane na podtodze.

Tarcza szlifierska jest uderzana przedmiotem nie-
metalowym w kilku punktach.

Nieuszkodzona tarcza daje czysty dzwiek dzwo-
nu, podczas gdy uszkodzona wydaje tepy lub
brzeczacy dzwiek.

Wszystkie powierzchnie styku na tarczach szli-
fierskich, podktadkach posrednich i kotnierzach
tarcz musza by¢ ptaskie i wolne od ciat obcych.
Czastki obce pomiedzy tarczami szlifierskimi i
kotnierzami tarcz wytwarzajg punkty nacisku i
naprezenia, ktére moga prowadzi¢ do pekniecia
tarczy szlifierskiej

Metody Mocowania tarcz szlifierskich

Zaleznie od rodzaju maszyny i metody szlifowa-
nia, jak réwniez od ksztattu tarczy szlifierskiej,
mozna rozrézni¢ nastepujace metody mocowania

— Mocowanie w otworze srodkowym przy
uzyciu kotnierzy mocujacych

— Mocowanie przy uzyciu wbudowanych ele-
mentéw mocujacych

— Mocowanie przy uzyciu ptyt podpierajacych

— Mocowanie przy uzyciu gtowicy zaciskowej



BEZPIECZENSTWO CIECIE | SZLIFOWANIE

Mocowanie w otworze srodkowym przy uzyciu
kotnierzy tarczy

Nalezy rozrézni¢ nastepujace rodzaje kotnierzy
tarcz dla otworéw $rodkowych

— Wgtebiony kotnierz tarczy

— Proste kotnierze tarcz dla szlifierek przeno-
$nych

— Kotnierze specjalne

— Kotierze stopniowe

— Kotnierze ustalajgce i stozkowe kotnierze
tarcz.

Przeznaczeniem kotnierzy tarcz jest przenoszenie
sit napedowych. W zwiazku z tym musza one by¢
w takim stanie, aby nie byto odksztatcen kotnie-
rza tarczy podczas zaciskania. Powierzchnie sty-
ku muszg by¢ ptaskie i nie moga mie¢ zadnych
zadzioréw. Tarcze musza by¢ zabez- pieczone
przed przesuwaniem.

Moga by¢ uzywane tylko kotnierze tarcz, ktére
maja taka sama s$rednice zewnetrzng oraz taki
sam ksztatt lub strone stykowa. Muszg one mie¢
zagtebienie tak, aby tylko piers- cieniowa po-
wierzchnia kotnierza tarczy dotykata powierzchni
tarczy.

Zaciskanie przy uzyciu wbudowanych
elementéw mocujacych

Tarcze szlifierskie sg mocowane na maszynie
szlifierskiej przy uzyciu wbudowanych elemen-
téw mocujacych. Jako przyktad moze by¢ za-
ciskanie cylindrycznych lub stozkowych tarcz
garnkowych, lub mocowanie koricéwek moco-
wanych z wbudowanymi stalowymi watkami w
oprawkach szlifierek przenos$nych.

Zaciskanie tarcz szlifierskich na ptytach
podporowych

Tarcze szlifierskie sa albo klejone, albo mocowa-
ne wstawianymi nakregtkami.

Zaciskanie segmentow szlifierskich w
gtowicach zaciskowych

Segmenty szlifierskie sa zaciskane w jeden zespot
szlifujacy (gtowice segmentowa) w gtowicach za-
ciskowych. Na powierzchniach stykowych po-
miedzy segmentami szlifierskimi i elementami
zaciskowymi, na segmentach szlifierskich moga
by¢ umieszczane paski przylepne dla unikniecia
naprezen w segmentach szlifierskich.

Przebieg testowy przed uruchamianiem

Przed pierwszym uzyciem kazdej $ciernicy do
szlifowania, niezaleznie od $rednicy, i po kazdym
zamocowaniu przeprowadza sie przebieg probny
Sciernicy przy maksymalnej predkosci roboczej.

Przebieg prébny trwa 1 minute.

Przebieg testowy moze by¢ przeprowadzany
tylko po zabezpieczeniu strefy niebezpiecznej
oraz, gdy tarcza szlifierska jest uzywana z ostong
maszyny, musi ona by¢ zatozona. Tarcza szlifier-
ska moze by¢ uzywana tylko do pracy zgodnie
z przeznaczeniem po przejSciu bez zastrzezen

przebiegu testowego.

Ochrona oczu i odziez ochronna

Wszystkie prace szlifierskie, gdzie uzytkownik
moze byé zagrozony przez latajace czastki tarcz
szlifierskich lub obrabianych czesci, muszg by¢
przeprowadzane tylko przy uzyciu ochrony oczu
(okularéw bezpieczenstwa) oraz, gdzie to ko-
nieczne, innej odziezy ochronnej (np. skérzanego
fartucha i rekawic skoérzanych).

Podsumowanie
Najwazniejsze zasady bezpiecznego uzytkowa-
nia tarcz szlifierskich sg zestawione ponizej:

— Dostosowanie danych maszyny do danych
oznakowania

— Sprawdzenie tarcz szlifierskich przed moco-
waniem

— Mocowanie przeprowadzane przez wykwalifi-
kowane osoby

— Sprawdzenie dziatania ostony maszyny

— Przebieg testowy tarcz szlifierskich przed
pracami szlifierskimi

— Bezpieczenstwo oséb
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Zalecenia i zakazy

v Ostroznie przenosi¢ i przechowywac narzedzia
szlifierskie.

v Przed mocowaniem lub uzytkowaniem, tarcze
szlifierskie musza by¢ czyszczone i poddawa-
ne sprawdzeniu wzrokowemu na pekniecia
lub mozliwe uszkodzenia.

v Narzedzia szlifierskie wigzane ceramicznie
przed mocowaniem musza podlega¢ spraw-
dzeniu dzwigkowemu.

v Upewni¢ sie, ze predko$¢ obrotowa maszyny
nie prze- kracza maksymalnej predkosci ro-
boczej podanej na opakowaniu lub materiale
$ciernym.

v Upewni€ sig, ze otwér narzedzia szlifierskiego
z lub bez gwintu, pasuje doktadnie do watu
maszyny; oraz ze kotnierze kota sg czyste,
ptaskie, tej samej wielkos$ci oraz odpowiednie
do zaciskanego kota szlifierskiego.

v Gdy zalecono lub dostarczono, uzywaé po-
$rednich prze- kladek pomiedzy tarcza szli-
fierska i kotnierzami tarczy.

v Uzywaé tylko maszyn z ostonami ochronnymi
i przed wiaczeniem maszyny upewnic¢ si¢ o
ich prawidtowym stanie i zamocowaniu.

v Po kazdym zamocowaniu, wykona¢ przebieg
testowy przez przynajmniej jedng minute z
predkoscia robocza i upewni¢ sie, ze osto-
na maszyny jest zamontowana prawidtowo.
Upewni¢ sie, ze zadne fragmenty nie beda
mogty uderzy¢ nikogo w razie mozliwego
pekniecia.

v Dla wszystkich proceséw szlifowania, zawsze
zaleca- na jest ochrona oczu. Dla szlifowania
z reki, zalecane sg okulary ochronne lub ma-
ska bezpieczenstwa.

v Pracujac z tarczami do ciecia upewni¢ sie, ze
doptyw powietrza i $rodki ochronne sg od-
powiednie dla ob- rabianego materiatu. Dla
wszystkich proceséw szlifo- wania na sucho
powinny by¢ zatozone odpowiednie systemy
wyciggowe.

v Uzywaé tylko maszyn, ktére nadajg sie réw-
niez do narzedzi szlifierskich z piasta.

v Przed zatrzymaniem maszyny, zamknacé
doptyw chfo- dziwa smarujacego i usunaé
nadmiar chfodziwa sma- rujacego z tarczy
szlifierskiej.

Nie uzywaé¢ materiatéw $ciernych, ktére przed
monto- waniem byly narazone na szczegodinie
wilgotne/mokre warunki lub wysokie tempera-
tury.

Nigdy nie uzywa¢ materiatéw Sciernych, ktére
zostaly upuszczone, uszkodzone lub ktdre wy-
gladaja tak, jakby nie pasowaty do danego celu.

Nigdy nie przekracza¢ podanej maksymalnej
dopusz- czalnej predkosci roboczej.

Nie uzywaé kotnierzy tarcz z powierzchniami,
ktére nie sg wolne od ciat obcych (np. opitkéw
szlifierskich), nie sg ptaskie lub nie sa wolne od
zadzioréw.

Nie dokreca¢ zbyt mocno urzadzenia zacisko-
wego lub kotnierza kofa.

Nie uzywaé wgtebionych kotnierzy két lub kot-
nierzy z wgtebieniami do tarcz lub stozkéw szli-
fierskich.

Nigdy nie uzywac¢ sity podczas zaciskania oraz
nie dokonywac zadnych zmian w narzedziu szli-
fierskim.

X Jednorazowe adaptery (piasty) uzywac tylko raz.

Witacza¢ maszyne tylko, gdy ostona ochronna
jest prawidtowo i pewnie zamocowana do ma-
szyny (ostony lub pokrywy maszyny powinny
by¢ ustawione w taki sposéb, aby nie kierowaty
iskier i czastek szlifierskich od korpusu).

Uruchamia¢ maszyne tylko, gdy nie ma kontak-
tu po- miedzy czescig obrabiang i narzedziem
szlifierskim.

Nigdy nie pracowac narzedziami szlifierskimi
bez dostatecznego doptywu powietrza (nigdy
bez maski ochronnej i ochrony stuchu, zwtasz-
cza w zamknietych przestrzeniach) i bez oso-
bistego wyposazenia bezpieczenstwa (patrz
piktogram).

Uzywa¢ wiasciwego narzedzia szlifierskiego,
niewtasciwy produkt moze tworzy¢ nadmierne
czastki szlifierskie i pyt.

Unika¢ uszkodzernn mechanicznych tarcz szli-
fierskich w wyniku dziatania sit, trzepotania lub
nagrzewania.

Nigdy nie uzywaé maszyn szlifierskich w nie-
wiasciwym stanie lub ktére zawieraja wadliwe
czesci.

Nie uzywac¢ tarcz do ciecia do prac szlifierskich
(nie wywiera¢ obciazenia poprzecznego na tar-
cze do ciecia ksztattu 41 lub 42).

Nigdy nie montowa¢ wiecej, niz jednego narze-
dzia szli- fierskiego na jednym wale.

Nigdy nie uzywa¢ narzedzi do szlifowania po
uplywie podanej daty waznosci. Jest ona poda-
na w miesigcach i latach (np. 04/2016) i znajdu-
je sie w przypadku Sciernic do cigcia i obrdbki
zgrubnej zazwyczaj na metalowym pierscieniu
wokét otworu. W przypadku innych rodzajéw
narzedzi (np. $ciernic garnkowych) data waz-
nosci moze sie réwniez znajdowac na etykiecie.

Informacje bezpieczenstwa

Zwracac uwage na
zalecenia bezpieczenstwa

Uzywac ochrone oczu

Uzywac¢ ochrone stuchu

Uzywaé maski
przeciwpytowe

)

Korzystanie z wyposazenia
ochronnego

Przestrzegaé
instrukcji obstugi

Szlifowanie na mokro

@006

@ Szlifowanie na sucho

Nie uzywac
uszkodzonych tarcz

Nie jest dozwolone
szlifowanie boczne

Zakaz pracy z wolnej reki

/y

D ® @ ®

Bez Fe, S, Cl
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Kontakt - wrzeciono - otwor

Przyktady punktéw uderzania Przyktady oznaczania orientacji kota
podczas testu dzwiekowego
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Przyktad prawidtowego sposobu Zaciskanie stozkowych tarcz Zaciskanie stozka szlifierskiego, Zaciskanie segmentéw szlifierskich w
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Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3 Rysunek 4

Rys. 1: Tarcza szlifierska, przyklejona
Rys. 2: Tarcza szlifierska z wstawionymi nakretkami

Rys. 3: Prawidtowe potaczenie srubowe, koncédwka sruby nie moze dotykaé podstawy tarczy szlifierskiej
Rys. 4: Zaciskanie koricbwek mocowanych
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Zalecenia dotyczace predkosci

Predkosci obrotowe i predkosci obwodowe zaleznie od $rednicy zewnetrznej @=D tarcz szlifierskich.

Obroty n na minute min-1 zaleznie od $rednicy zewnetrznej D tarczy szlifierskiej oraz maksymalna predko$c robocza Vg

Maksymalna predko$¢ robocza V, w m/s

Dwmm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125

3

4 75 300 95 400

5 61100 76 300 95 400

6 50 900 63 600 79 500

8 38 100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400

10 30 500 38 100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400

13 23 500 29300 36 700 47 000 51400 58 700 73 400 92 500

16 19 000 23 800 29800 38 100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400

20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38 100 47 700 60 100 76 300 95 400

25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30500 38 100 48 100 61100 76 300 95 400
32 9540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38 100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9540 12 200 13 300 15200 19 000 24000 30 500 38 100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7 630 8 350 9540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7630 9540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6 640 8 300 10 400 13 200 16 600 20700
125 2440 3050 3810 4880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4450 5090 6 360 8 020 10 100 12700 15900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4360 5450 6870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6 680 8 480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3 050 3 340 3810 4770 6010 7 630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3390 4240 5 340 6790 8480 10 600
230 1320 1660 2070 2650 2900 3320 4150 5230 6 640 8 300 10 300
250 1220 1520 1900 2 440 2670 3050 3810 4810 6110 7630 9 540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2 540 3180 4010 5090 6 360 7 950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4 360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1060 1350 1480 1690 2120 2670 3390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980
1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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Sciernice do ciecia o spoiwie zywicznym

Sciernice do ciecia — etykieta produktu

Europejskie normy

Data waznosci bezpieczenstwa

Numer katalogowy

Maksymalna predkosc¢ robocza i
maksymalna dozwolona predko$é
obrotowa

Nazwa produktu

Klasa jakosci (nie wszedzie dostepne)
CUT AND GRIND
27 R4BQ-BFHA
125 x 201 2223 ) -
Piktogramy dotyczace zast- 5"H 5/64" K 7/8" Ksztatt i specyfikacja

osowania i bezpieczenstwa

Wymiary $r. x gr. X wys.
w systemie metrycznym i
calach

9 0031707019156

STAHL | ROSFREIER STAHL

Wytyczne organizacji
oSa dot. bezpieczenstwa

STEEL | STAINLESS STEEL
ACIER | ACIER INORYDABLE
ACERO | ACERO INOYIDABLE

Zastosowanie Kod EAN
Znaczenie koloréw
Etykieta

Stal 2in1 Stal nierdzewna Metale niezelazne Zeliwo Kamien
Znaczenie kolorow

Niebieski Niebieski Czerwony Pomaranczowy Fioletowy Zielony
Materiat
. . Aluminium, miedz,
Stal 2int = Stal i stal Stal nierdzewna cynk, mosiadz, braz, Zeliwne Kamien

nierdzewna S
kamien



