SECURITATEA MUNCII IN CADRUL OPERATIILOR DE TAIERE S| POLIZARE

Securitatea muncii in cadrul
operatiilor de taiere si polizare

Marca de siguranta Tyrolit

Facem eforturi pentru a-i oferi operatorului pro-
duse care asigura cel mai inalt nivel de siguranta.
La aceste eforturi contribuie, printre altele, activi-
tatea noastra de membru fondator al ,,Organisati-
on for the Safety of Abrasives (0Sa)” (Organizatia
pentru siguranta materialelor abrazive), coopera-
rea stransa cu autoritatile din domeniul sigurantei
si dialogul axat pe practica purtat cu operatorii
nostri din intreaga lume.

Scopul 0Sa®

Scopul principal al organizatiei oSa este definit
in termeni ca: protectie absoluta pentru utilizatorii
sculelor noastre, acolo unde membrii inteleg sa
prevada, constant un inalt nivel calitativ, sa ad-
opte un mod riguros asupra asigurarii calitatii,
straduindu-se sa dezvolte standarde noi si imbu-
natéatite de siguranta.

Sistemul de Asigurare al Calitatii
Managementului Tyrolit

Sistemul de management al calitatii Tyrolit este
certificat conform ISO 9001:2015, pentru intregul
domeniu de productie, de catre o firma externa,
fabricatia si verificarea produselor realizandu-se
in conformitate cu standardele de siguranta eu-
ropene:

— EN 12413 pentru discurile si pietrele abrazive
cu liant

— EN 13236 pentru discurile diamantate si cu
borazon

— EN 13743 pentru abrazivi speciali pe suport,
cum ar fi discurile de fibra vulcanica, discurile
si cilindrii lamelari, discurile de polizat si
polisat lamelare

Tindndu-se cont de faptul c&, in principiile de
aprobare (Standard — EN), sunt stabilite niste ce-
rinte de nivel foarte inalte pentru sculele abrazive,
referitor la parametrii tehnici de slefuire, polizare,
rectificare, polisare, etc., de fapt Tyrolit livreaza
toate sculele abrazive care corespund acestor
principii. Ca un rezultat, noi garantdam in mod
constant un nivel nalt calitativ, chiar si in tari
unde aceste aprobari nu sunt necesare.

Inspectia finala - efectuata la sediul firmei
Tyrolit

Tyrolit efectueaza inspectia finald conform stan-
dardelor de siguranti EN. in plus, se implemen-
teaza si proceduri de verificare interne, pentru
stabilirea gradului de eficienta si ale proprietatilor
materialelor.

Produsele bachelitice, sunt supuse unei inspec-
tii finale, vizuale si de identificare a geometriei,
a echilibrarii dinamice, a spargerii si a testului de
ncarcare laterala si la procesul de téiere, polizare,
rectificare.

Produsele ceramice, sunt supuse unei inspectii
vizuale si de identificare a geometriei, a echilibra-
rii dinamice, a spargerii si a testului de incarcare
laterald, a modului de functionare si la testul de
sunet.

Siguranta

Cand vorbim de siguranta in timpul taierii si poli-
zarii, urmatorii factori au un rol determinant: fabri-
cantul masinii, producatorul discului sau al pietrei
si utilizatorul.

Discurile de taiat si polizat sunt supuse unor in-
carcari mari in timpul aplicatiei. De aceea, ma-
sinile, corpurile abrazive, manevrarea si aplicatia
trebuie armonizate in mod optim pentru a asigu-
ra o taiere sau polizare in conditii de siguranta.
Pentru masini, este foarte important a se observa
conditiile de lucru si instructiunile capacului (gar-
zii) de protectie.

Acolo unde fabricantul implementeaza masurile
de siguranta si regulile de protectia muncii, legate
de masina de taiat (polizat, rectificat), legate de
discul de taiat (polizat) sau piatra de rectificat,
utilizatorul este responsabil pentru siguranta din
timpul operatiei, precum si pentru manevrarea
corectd a discului de taiat (polizat) sau a pietrei
de rectificat.

Reguli ce trebuiesc urmate

— Controlarea corpurilor abrazive la livrare

— Manevrarea si depozitarea corpurilor abrazive

— Etichetarea, sincronizarea cu datele masinii

— Controlarea discului sau a pietrei inainte de
fixarea pe masina

— Metode de prindere (fixare) a discului (pietrei)

— nainte de a incepe s lucrati cu discul (pia-
tra), verificati functionarea la mersul in gol a
discului (pietrei)

— Folositi echipament si ochelari de protectie
(vezi codul de siguranta FEPA)

Depozitarea corpurilor abrazive

Corpurile abrazive se vor depozita pe rafturi sau
in containere, pentru a nu fi avariate, si pentru a
putea fi usor luate de pe raft, fara a deranja cele-
lalte corpuri. Mai intéi, se consuma corpurile care
sunt cele mai vechi.

in timpul depozitarii trebuie sa tineti cont de ur-
matoarele: depozitati corpurile abrazive in mediu
uscat, fara posibilitate de ruginire, nu le expuneti
la fluctuatii mari de temperatura.

Depozitarea diferitelor tipuri de corpuri

abrazive

— Depozitati discurile de taiere orizontal, unul
peste celdlalt, pe un taler de otel sau fonta

— Depozitati pietrele mari, in pozitie verticala, si
asigurati-va ca nu se pot rostogoli

— Stivuiti, una(ul) peste alta(ul), pietrele cilindri-
ce, discurile cilindrice, si intre ele puneti un
material moale.

— Stivuiti corpurile abrazive, Forma 11, pe raft,
impreuna, fata la fata sau baza la baza

— Depozitati discurile mici de taiat (polizat) in
containere potrivite.

Controlarea la livrare a discurilor (pietrelor)
abrazive

Controlati ambalajul fiecarei livrari. Dacad obser-
vati deteriorarea ambalajului, atunci trebuie sa

verificati amanuntit, in mod special discul (piatra),
pentru a nu fi avariat(d) in timpul transportului.

Identificarea corpurilor abrazive

Scopul identificarii este de a da oamenilor, in
particular celor care realizeaza prinderea (fixarea)
corpurilor, informatii despre utilizarea sigura, si
aplicatia corespunzatoare.

Corpurile abrazive pot fi folosite, doar daca se

pot identifica, minimul de informatii de mai jos:

— fabricantul,

— dimensiunile corpului abraziv,

— materialul (cel putin tipul liantului),

— turatia maxima admisa RPM pentru un corp
nou abraziv sau viteza maxima de lucru in m/s.

Utilizatorul este obligat sa se asigure, ca viteza
masinii, corespunde cu viteza maxima admisa a
corpului abraziv, data in fisa de identificare.

Controlarea corpurilor abrazive inainte de
montare

inainte de a fi montat, corpul abraziv trebuie cura-
tat si controlat, de defecte, prin inspectie vizuala.

Trebuie efectuat si repetat, testul sunetului. Cor-
purile abrazive deteriorate nu trebuiesc montate.

Pentru testul sunetului, corpurile usoare se pun
pe o mandrind sau un ax, corpurile grele se tin
pe podea.

Corpurile abrazive se lovesc cu un ciocan de ca-
uciuc, in cateva puncte.

Corpul abraziv neavariat, are un sunet clar, in
timp ce corpul avariat are un sunet infundat.

Toate suprafetele de contact ale corpului, stra-
turile intermediare si flansele trebuie sa fie plate
si fara sa aibe corpuri straine. Particulele straine,
dintre piatra si flanse, creaza puncte de presiune
si de stres, care pot duce la ruperea pietrei.

Metode de montare / fixare a corpului abraziv
in functie de tipul masinii si metoda de polizat/
rectificat, precum si de forma corpului abraziv, se
poate face distinctia intre urmatoarele metode de
montare / fixare:

— Montarea in centrul gaurii folosind flansele

— Montarea cu ajutorul elementelor de fixare
incastrate

— Montarea cu ajutorul placilor suport

— Montarea cu ajutorul capului de prindere

Montarea in centrul gaurii folosind flanse
Trebuie facuta o distinctie intre urmatoarele tipuri
de flanse pentru prinderea centrala:

— flansa cu scobitura

— flansa dreapta pentru polizoare portabile

— flanse speciale

— flanse cu treapta

— flanse de pozitionare si flanse pentru piatra
conica



SECURITATEA MUNCII IN CADRUL OPERATIILOR DE TAIERE S| POLIZARE

Rolul acestor flanse este de a transfera fortele
de actionare. Ele trebuie sa fie construite in asa
fel, incat sa nu se deformeze in timpul montarii
/ prinderii.

Suprafetele de contact trebuie sa fie drepte (pla-
te) si sa nu aiba bavuri, iar testul de mers in gol
trebuie sa se faca cu aparatoarea pusa.

Pot fi folosite, doar flansele care au acelasi di-
ametru exterior si au aceeasi forma pe partea
de contact. Scobitura trebuie realizata in asa fel,
incéat partea care strange (fixeazd) piatra sa aiba
suprafata (sectiunea) unui inel.

Montarea folosind elemente de fixare
incastrate

Corpurile abrazive montate cu elemente de fixare
incastrate pe masina de polizat / rectificat.Exem-
ple de acest tip sunt: montarea pietrelor oala ci-
lindrice sau conice si fixarea pietrelor de biax cu
ax de otel incastrat in polizoarele portabile.

Montarea corpurilor abrazive pe placi suport
Corpurile abrazive sunt fie cementate, fie fixate
cu piulite inserate.

Prinderea segmentilor de rectificat in capul de

prindere

Segmentii de rectificat sunt prinsi pe unitatea de
rectificat (capul segmentului) in capul de prinde-
re. Pe suprafetele de contact, dintre segmentii
de rectificat si partile de prindere, se poate pune
banda adeziva pe segmentii abrazivi, in vederea
evitarii posibilelor tensiuni interne ce pot aparea.

Testul la mersul in gol inainte de inceperea
lucrului

inaintea primei utilizdri si dupa fiecare montaj,
fiecare disc de polizare, indiferent de diametru,
trebuie s& se supuna unei curse de testare la vite-
za maxima de lucru.

Durata unei curse de testare este de 1 minut.

Testul poate sa inceapa si sa se deruleze doar
dupa ce s-a asigurat zona de lucru — iar corpul
abraziv poate fi folosit cu capac de protectie.
Corpul abraziv poate fi folosit, doar pentru apli-
catia corespunzatoare si, numai, dupa ce a trecut
cu bine testul la mersul in gol.

Echipamentul de protetie si ochelarii de
protectie

La toate operatiile de taiere/polizare exista riscul
sa sara particule din corpul abraziv sau din piesa
de prelucrat, aparitia accidentelor poate fi preve-
nita prin purtarea ochelarilor si a echipamentului
de protectie (sort de piele si manusi din piele).

Sumar
Cele mai importante puncte de folosire a corpu-
lui abraziv in deplind siguranta sunt recapitulate
mai jos:

— Reglarea parametrilor masinii in conformitate
cu parametrii scrisi pe corpul abraziv

Controlarea corpului abraziv inainte de
montare

Montarea trebuie facuta doar de personal
calificat

Controlarea functionarii capacului de pro-
tectie

Testarea la mersul in gol inainte inceperea
lucrului

Siguranta personala
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Manevrati si depozitati cu grija corpurile
abrazive; folositi-le pe cele mai vechi prima
data.

inainte de montarea corpului abraziv, corpul
abraziv trebuie curatat, si controlat vizual sa nu
aiba fisuri si sa nu fie avariat.

Corpurile abrazive ceramice trebuie sa fie
verificate prin testul de sunet inainte de montare.

Asigurati-va ca viteza de functionare a masinii
(RPM) nu depaseste viteza maxima de operare
specificata pe corpul abraziv sau pe ambalaj.

Asigurati-va ca alezajul corpului — cu sau fara
filet se potriveste perfect pe axul masinii ;
flansele sunt curate, drepte, au aceeasi marime,
si pot prinde corespunzator corpul abraziv.

Folositi distantierele livrate cu corpul abraziv.

Folositi doar masinile care au aparatoare /
capac de protectie, si asigurati-va cd sunt
bine prinse pe masina si functionale, inainte de
pornirea masinii.

Dupa fiecare montare, efectuati testul de mers
in gol, pentru cel putin un minut la viteza de
operare si veri- ficati daca capacul / aparatoarea
masinii este montat (4) corect. in acest fel, v
asigurati ca niciun fragment (bucaté) de material
nu va va lovi pe dumneavoastra sau pe altcineva
n eventualitatea distrugerii corpului abraziv.

Ochelarii de protectie sunt recomandati la toate
ope- ratiile de taiere / polizare. Pentru tdierea /
polizarea manuala se recomanda, ochelatii de
protectie si masca de siguranta.

Cand lucrati cu un disc de taiere / polizare,
verificati daca aerul este suficient si masurile de
protectie sa- tisfac cerintele de operare pentru
materialul prelucrat.

Un sistem corespunzator de aspirare trebuie
montat si folosit la toate operatiile de taiere/
polizare uscate.

Folositi doar masinile, care permit discurile de
polizare cu centru depresat.

inainte de oprirea masinii, opriti alimentarea cu
lichid de racire si indepartati surplusul de lichid
de pe corpul abraziv.

Nu folositi corpurile abrazive, care au fost expuse
la umiditate/mediu umed sau temperaturi
ridicate, inainte de montarea lor.

Niciodata nu folositi, corpurile abrazive care au
fost scapate pe jos, avariate, sau care nu se
potrivesc scopului pentru care au fost fabricate

Nu depasiti viteza maxima admisa de lucru,
specificata.

Nu folositi flansele care au suprafetele pline de
corpuri straine (ex. pline de span), nu sunt drepte
sau care au bavura.

Nu strangeti prea mult dispozitivul de fixare sau
flansa pietrei.

Nufolositiflanselecuscobiturdpentrudiscurilesau
conurile de polizare.

Niciodata sa nu folositi forta cand strangeti si nu
faceti nicio modificare la piatra abraziva.

Folositi adaptoarele o singurd data si pentru o
singura parte.

Porniti masina doar atunci cand capacul de
protectie al masinii este corect si sigur montat
(capacul de pro- tectie al masinii trebuie montat
in asa fel incat scéantei- le sau particulele
rezultate sa fie directionate in sens contrar
corpului uman).

Porniti masina, doar atunci cand va asigurati, ca
nu exista contact intre piesa de lucru si corpul
abraziv.

Niciodatd, sa nu lucrati cu un corp abraziv,
pana nu va asigurati ca aveti suficient aer (intr-
un spatiu inchis, folositi aparat de respirat si
antifoane) si echipament de protectia muncii
(vezi pictograma).

Folositi un corp abraziv corespunzator — un corp
abraziv necorespunzator poate crea particule
abrazive si praf in exces.

Evitati avarierea mecanica a corpului abraziv
ca rezu- ltat al fortei excesive de apasare, a
vibratiilor, sau a incalzirii.

Niciodata nu folositi polizoare n conditii
improprii sau care contin componente defecte.

Nu folositi discurile de tdiat pentru operatia de
polizare (sub nicio forma nu polizati lateral cu
niciun disc de tdiere de forma 41 sau 42).

Niciodata nu montati mai mult de un corp
abraziv pe un singur ax.

Nu utilizati niciodata uneltele de slefuire dupa
data de expirare indicata. Aceasta este imprimata
sub forma lunii si a anului (de exemplu, 04/2016)
si, in cazul discurilor de taiere si de degrosare,
se gaseste, de obicei, pe inelul metalic din jurul
gaurii. In cazul altor tipuri de unelte (de exemplu,
pietrele de slefuire in forma de oald), data de
expirare se poate gasi si pe eticheta.

Informatii de securitate

o

®
e

o

®
®
S
®

Folositi manusi

Folositi ochelari de protectie

Folositi antifoane

Folosti masca de praf

Folositi echipament de
protectie

Tineti cont de
recomandarile de
securitatea muncii

Taiere/polizare umeda

Taiere/polizare uscata

Nu folositi corpuri
abrazive avariate

Nu este permisa polizarea
laterald

Interzisa folosirea
manualad

Fara Fe, S, Cl
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Examplu de puncte de lovire
pentru testul de sunet

Exemple de identificarea
orientarii pietrei

Contact - ax -

alezaj

Flanse cu sco-
bitura

Ll

Flanse de
pozitionare

Flanse pentru
piatra conica

Flanse cu
treapta

Flansa pentru polizoa-
re portabile

R |
R

Exemple de montare corecta
a inelelor de reductie

\\\\ﬁ.ﬂ.l e

dfZ 033D

dr 050

Prinderea unui con abraziv,
Forma 16, cu filet insera

Prinderea pietrei oala conice
cu piulitd inserata

Prinderea segmentilor abrazivi in
capul de prindere Lf =1.5C

Figura 1

Fig. 1: Corp abraziv, cementat
Fig. 2: Corp abraziv cu piulite inserate

Figura 3

Figura 2

Fig. 3: Prinderea corecta a boltului, capatul boltului nu trebuie sa atinga baza corpului abraziv

Fig. 4: Prinderea pietrelor de biax

Collet

Figura 4
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Viteze recomandate

Vitezele de rotatie si periferice depind de diametrul exterior @=D este diametrul corpului abraziv.

Rotatiile n pe minut min-1 depind de diametrul exterior D al corpului abraziv si de viteza maxima de lucru Vg

Vitea maxima de lucru V,inm/s

Dinmm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125

3

4 75 300 95 400

5 61100 76 300 95 400

6 50 900 63 600 79 500

8 38 100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400

10 30 500 38 100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400

13 23 500 29300 36 700 47 000 51400 58 700 73 400 92 500

16 19 000 23 800 29800 38 100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400

20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38 100 47 700 60 100 76 300 95 400

25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30500 38 100 48 100 61100 76 300 95 400
32 9540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38 100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9540 12 200 13 300 15200 19 000 24000 30 500 38 100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7 630 8 350 9540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7630 9540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6 640 8 300 10 400 13 200 16 600 20700
125 2440 3050 3810 4880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4450 5090 6 360 8 020 10 100 12700 15900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4360 5450 6870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6 680 8 480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3 050 3 340 3810 4770 6010 7 630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3390 4240 5 340 6790 8480 10 600
230 1320 1660 2070 2650 2900 3320 4150 5230 6 640 8 300 10 300
250 1220 1520 1900 2 440 2670 3050 3810 4810 6110 7630 9 540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2 540 3180 4010 5090 6 360 7 950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4 360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1060 1350 1480 1690 2120 2670 3390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980

1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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Disc de taiere bachelitice

Eticheta produsului disc de taiere

Data expirarii Standarde de siguranta EN

TN - codul produsului

ma admisa Marca inregistrata
Aplicatia (nu este
Linia calitatii disponibild oriunde)
CUT AND GRIND
27 R46Q-BFHA
12512012223 ) P
Aplicatia si _ 5'"H 5/64" § 7/8" Forma si specificatia

pictogramele de siguranta

9 70031707019

Directive de siguranta oSa ~  STAHL | ROSFREIER STAHL in mm si inchi

DimensiuniDx T x H

STEEL | STAINLESS STEEL
ACIER | ACIER INODRYDABLE
ACERO | ACERO INOYIDABLE

Materialul piesei de lucru Cod EAN

Codul de culori

Eticheta

Otel 2in1 INOX Metale neferoase Fonta Piatra

Codul de culoare

Albastru Albastru Rosu Portocaliu Violet Verde

Material

2in1 = Otel si otel
inoxidabil

Aluminiu, cupru, zinc,

< - Materiale turnate Piatra
alama, bronz, piatra

Otel Otel inoxidabil



