SAKERHET KAPNING OCH SLIPNING

Sakerhet kapning och slipning

Sakerhet med Tyrolit

Vi stravar alltid efter att erbjuda anvéndaren
produkter med hdgsta mdjliga sékerhet. Detta
uppnar vi bland annat genom véra insatser som
grundande medlem i ,,Organisation for the Safety
of Abrasives (0Sa)“, genom vart néra samarbe-
te med sékerhetsmyndigheter och genom den
praktiskt inriktade dialogen med véara anvandare
runtom i varlden.

Malséattningen for 0Sa®

Huvudmalsattningen for 0Sa® ar att skydda slip-
verktygens anvandare, varvid medlemmarna
kénner sig ansvariga for att se till att kvalitets-
nivan forblir lika hog, att kvaliteten sakras kon-
sekvent och att nya, forbattrade sékerhetskrav
vidareutvecklas.

Tyrolit Quality management

Tyrolits kvalitetshanteringssystem har certifierats
av ett oberoende foretag enligt ISO 9001:2015 for
hela produktionsomradet. Det innebar att tillverk-
ning och kontroll av produkterna sker enligt de
europeiska sakerhetsstandarderna:

— EN 12413 for slipkroppar av
bundet slipmedel

— EN 13236 for slipkroppar av
diamant eller bornitrid

— EN 13743 for speciella slipmedel pa underlag,
som vulkaniserade slipskivor, lamellslipskivor,
slipstift och lamellslipstift

P& grund av att det stélls mycket héga krav pa de
definierade tekniska parametrarna for slipverktyg
enligt EN- standard sa levererar Tyrolit i stort sett
alla slipverktyg motsvarande dessa krav. Detta
resulterar i att Tyrolit kan garantera en konstant
hog sékerhetsniva, dven i lander utan obligatoris-
ka godkannanden.

Slutgiltig inspektion

Tyrolit genomfér slutkontroller enligt EN-séker-
hetsstandarderna. Dessutom g&ér man interna
kontroller foér att underséka prestanda och ma-
terialegenskaper.

Produkter genomgar séledes en sista visuell in-
spektion och identifieringstest, obalans, sprang-
test, sidobelastningstest och en kontroll av kap-
och slipprocessen.

Keramiska produkter genomgar, férutom ovan
namnda, &ven ett klangtest.

Exempel pa viktiga aspekter fér Skivor
Maskintillverkaren, slipskivetillverkaren och an-
vandaren &r lika ansvariga for sakerheten vid
slipning.

Slipkropparna ar utsatta for hog péafrestning vid
slipningen. Darfér maste slipmaskinen, slipski-
van, hanteringen och anvéndningen vara opti-
malt anpassade till varandra, sa att slipningen

garanterat sker pa ett sdkert satt. Allménna ma-
skinvillkor och bestammelser om att skydd ska
anvandas maste beaktas vid anvandningen av
slipmaskinerna.

D4 slipmaskinen och slipskivorna har utrustats
med foreskriven sédkerhet av tillverkaren, bar an-
vandaren sjalv ansvaret for sdkerheten genom
andamalsenlig anvandning av slipmaskinen,
samt genom rétt hantering och anvandning av
slipskivorna.

Beakta foljande

— Kontroll av slipskivorna vid leveransen

— Hantering och férvaring av slipskivorna

— Mérkning, jamfdrelse med maskinuppgifterna

— Kontroll av slipskivorna fére montering

— Inspénningstyperna for slipskivorna

— Provkdrning av slipskivorna fore idrifttagning

— Ogonskydd och skyddskladsel (se dven
FEPA-Safety Code)

Forvaring av slipverktyg

Slipkropparna ska forvaras i 1ampliga hyllor eller
férpackningar, sa att de inte skadas och sa att
det &r latt att ta dem utan att de maste flyttas.
Aldre lagervaror bér anvindas forst.

Beakta foljande vid férvaringen
Forvara slipverktyg torrt och frostfritt, utsatt inte
slipverktyg for stora temperaturvariationer

Férvaring av olika typer av

slipverktyg

— Forvara kapskivorna pa ett jamnt underlag
utan mellanlager, tyng ned med en stél- eller
gjutjarnsplatta

— Forvara stora, raka slipskivor lodritt stdende
och sakra dem sé att de inte kan rulla ivag

- Stapla slipringar, cylinderformade slipskalar
och sliptallrikar med anvandning av mjuka
mellanlagg

— Stapla de konformade skalskivorna, form 11,
med framsidan resp. undersidan upp

— Forvara sma slipkroppar i lampliga férpack-
ningar

Kontroll av slipskivorna vid leveransen
Kontrollera forpackningen vid leveransen. Vid
synliga skador pa forpackningen ska slipskivorna
kontrolleras sarskilt noggrant, sa att de inte har
skadats vid transporten.

Maérkning av slipverktyg

Andamalet med mérkningen &r att sérskilt perso-
ner som monterar slipverktygen far de uppgifter
de behover for en séker och d&ndamalsenlig an-
vandning.

Slipskivor far endast anvandas om de ar
markta med minst féljande uppgifter

— Tillverkare

- Slipkroppens matt

— Material (minst typen av bindning)

— Hogsta tillatet varvtal pé den nya slipskivan,
hogsta arbetshastighet i m/s

Anvandaren &r ansvarig for att se till att det hdg-
sta tillatna varvtalet som anges i markningen jam-
férs med maskinvarvtalet.

Kontroll av slipkropparna fére montering
Fore varje inspanning maste slipkropparna ren-
goras och avsynas betraffande skador.

Klangtestet méaste genomforas. Skadade slip-
kroppar far inte spannas in.

Infor klangstestet placeras latta slipkroppar pa ett
dorn eller ett finger, och tunga slipkroppar stélls
pa fast mark.

Man knackar pa flera punkter pa slipkroppen
med ett ej metalliskt foremal.

En oskadad slipskiva avger en ren klang och en
skadad slipskiva avger ett dovt eller klirrande ljud.

Alla kontaktytor pa slipkropparna, mellanlaggen
och spannflansarna maste vara jamna (plana) och
fria fran frammande féremal. FrAmmande partiklar
mellan slipkropparna och spannflansarna orsakar
skavpunkter och spénningar, som kan leda till
brott pa slipkroppen.

Inspé@nningstyperna for slipskivorna

En fackkunnig person ska spéanna in slipkroppen
och Overvaka arbetet. Beroende pa maskintyp
och sliptyp samt slipkroppens form skiljer man
pa féljande inspanningstyper:

- Upptagning i det centrala halet med hjalp av
spannflansar

— Upptagning med hjalp av férsénkta fastele-
ment

— Upptagning med hjalp av monteringsskivor

— Upptagning med hjalp av spannhuvud

Upptagning i det centrala halet med hélp av
spannflansar

Féljande typer av spannflansar fér centrala hal
maste skiljas at:

— Skrénkta spannflansar

— Raka spannflansar fér handslipmaskiner

— Specialflansar

— Stegdflansar

— Upptagningsflansar och koniska spannfléansar

Spannflansarna har till uppgift att dverféra driv-
krafterna. Spannflansarna méaste darfér ha en
beskaffenhet som gér att de inte deformeras nar
de spanns. Anlaggningsytorna maste vara jamna
(plana) och far inte ha nagra grader, och slipkrop-
parna méste garanterat kunna gé plant.

Endast spannflansar med samma ytterdiameter
och likformiga spannflansar pa anlaggningssidan
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far anvandas. De ska skréankas, s att endast en
ringformad yta av spann- flansen ligger an.

Upptagning med hélp av férsankta fastelement
Slipkropparna fastes pa slipmaskinen med hjalp
av forsénkta fastelement. Exempel pa detta &r in-
spanningen av cylinderformade och konformade
skalskivor, samt fastsattningen av slipstift med
forsénkta stalskenor i spannhylsor pa handslip-
maskiner.

Montering av planslipskivor och slipstift
Slipkropparna limmas eller skruvas fast p4 mon-
teringsskivorna.

Inspénning av slipsegment i spannhuvuden
Slipsegmenten spanns in i sliphuvudena till en
slipenhet (segmenthuvud). Pappmellanlagg kan
fastas pa slipsegmenten (pa anlaggningsytorna
mellan slipsegmenten och kldmstyckena), for att
undvika spéanning i slipsegmenten.

Provkorning fére idrifttagning

Varje slipskiva, oavsett diameter, maste provko-
ras med den hogsta arbetshastigheten fére den
férsta anvandningen och efter varje montering.

Tiden for en provkdrning &r 1 minut.

Provkérningen far endast genomféras efter att
riskomradet har sékrats och nar skyddskapan
har monterats — om sddan maste anvandas for
slipkroppen. Slipkroppen far forst anvandas for
det avsedda arbetet, efter att provkdrningen har
genomférts utan problem.

Bgonskydd och skyddsklidsel

All slipning, dér det finns risk fér personskador
pga att delar av slipkroppen resp. arbetsstycket
slungas bort, far endast genomféras med égon-
skydd (skyddsglasdgon) och vid behov med
skyddskladsel (t.ex. laderférklade och laderhand-
skar).

Sammanfattning

| féljande text finns en sammanfattning av de
viktigaste punkterna for en séker anvéndning av
slipkropparna:

— Jamforelse av méarkningen med maskinupp-
gifterna

— Kontroll av slipkropparna fére montering

— Fackkunnig montering

— Kontroll av maskinskyddets
funktion

- Provkérning innan slipningen péborjas

— Personligt skydd
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Att gora och inte gora

v

v
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Hantera och férvara slipverktygen pa basta
satt, de dldsta verktygen ska anvandas forst.

Fore varje montering eller idrifttagning maste
slipkrop- parna rengéras och avsynas betraf-
fande sprickor eller skador.

Genomfor ett ,klangstest” pa keramiskt bund-
na slip- verktyg fére monteringen.

Se alltid till att maskinens hastighet (varvtal)
inte 6ver- skrider den pé slipskivan eller pa for-
packningen angiv- na max. arbetshastigheten.

Se alltid till att slipverktygets hal — med eller
utan gangor — passar exakt pad maskinens
axel, och att spannflansarna &r rena, plana och
lika stora, samt lampliga for slipverktyget som
ska monteras.

Anvand mellanldgg mellan slipkroppen och
spannflan- sen, om det ar avsett eller har
skickats med.

Anvand endast maskiner med skyddsanord-
ning resp. skyddsképa, och se till att de &r i
ordning och sitter fast ordentligt innan du star-
tar maskinen.

Genomfdr en provkdrning i minst 1 minut vid
arbetshas- tighet och ratt monterad skyddska-
pa, efter varje monte- ring. Hall alltid maskinen
sa att fragment inte kan traffa dig sjélv eller
andra vid ett ev. brott.

Ogonskydd rekommenderas i allmanhet vid all
slip- ning. For slipning pa fri hand rekommen-
deras skydds- glasdgon eller ansiktsskarm.

Se till att Iufttillforseln &r tillrdcklig vid arbete
med kap- och slipskivor resp. att skyddséatgar-
derna motsvarar materialet som ska bearbe-
tas. Lampliga utsugnings- system bér anvén-
das vid alla torra slipmoment.

Anvand endast maskiner som ar lampliga for
slipverk- tyg med HUB.

Sténg av tillférseln av slipvatten innan maski-
nen stan- nar och centrifugera ut 6verflédigt
slipvatten ur slip- kroppen.

Anvand inte slipverktyg som har varit utsatta for
hog fuktighet, véta eller hdga temperaturer fore
monteringen.

Anvand inte slipverktyg som har tappats, &r
skadade eller ser ut som om de inte har anvénts
andamalsenligt.

Overskrid aldrig den angivna hogsta tilldtna ar-
betshastigheten.

Anvand inte spannflansar, vars yta inte ar fri
fran fram- mande partiklar (t.ex. slipspan), inte
ar plan eller gradfri.

Dra inte at spannanordningen eller spannflan-
sarna for hart.

Anvand inte skrankta spannflansar eller flansar
med urtag for skalskivorna eller konformade
slipstift.

Anvand aldrig vald vid monteringen och ge-
nomfér inga férandringar pa slipverktygen.

Anvand ,engéngsadaptrar‘ (HUB) endast en
gang.

Starta maskinen forst nar skyddskapan sitter
ratt och har fixerats ordentligt (skyddskapor
eller skydd bor stéllas in, sa att de leder bort
gnistor och slippartiklar fran kroppen).

Starta endast maskinen, nér arbetsstycket och
slip- verktyget inte kommer i kontakt med var-
andra.

Arbeta aldrig med slipverktyg utan tillracklig
lufttiliférsel (aldrig utan andningsskydd och hor-
selskydd, sérskilt i slutna utrymmen) och utan
personlig skyddsutrustning (se symbolerna).

Anvand ett l1ampligt slipverktyg — en olamplig
produkt kan orsaka mycket mer slippartiklar
och damm.

Undvik mekaniska skador pé slipkroppen pga
kraftpa- verkan, stétar och uppvarmning.

Anvand aldrig slipmaskiner, vars skick inte ar
i ordning eller som har defekta komponenter.

Anvand inte kapskivor for slipning (utdva inte
né&gon sidobelastning pé kapskivorna form 41
eller 42).

Montera aldrig fler &n ett slipverktyg pa en axel.

Anvand aldrig slipverktygen efter bast fore-da-
tum. Datumet anges i méanad och ar (t.ex.
04/2016). Pa kapskivor och navrondeller &r da-
tummarkningen i regel placerad pa metallring-
en runt hélet. P4 andra typer av verktyg (t.ex.
slipskélar) kan bast fore-datumet dven sta pa
etiketten.

Sakerhetsanvisningar

Anvand handskar

Anvand 6gonskydd

Anvand horselskydd

Anvand andningsskydd

)

Anvand skyddsutrustning

Beakta sékerhetsrekom-
mendationerna

Vatslipning

@O0

@ Ej till vatslipning

Anvéand inte skadade
skivor

Ej tillaten for slipning

Ej fér handhallen
bearbetning

/y

D ® @ ®

Fritt frAn Fe, S och ClI
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Exempel pé& knackpunkter vid
klangtest

Kontakt - spindel - borrhal

Exempel pé viktiga aspekter for orienterade skivor
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Exempel pa ratt anvandning av
reducerringar

dfZ 033D

Inspénning av konformade
skalskivor med ganginsats

\\\\ﬁ.ﬂ.l e

Inspénning av sliptopp, form16,
med génginsats

Inspénning av slipsegment i
spénnhuvuden Lf=1,5C

Bild 1

Bild 2

Bild 1: Slipkroppen fastlimmad p& monteringsskivan
Bild 2: Slipkroppen fastskruvad p& monteringsskivan
Bild 3: Riktigt skruvférband, skruvanden far inte komma i kontakt med slipkroppens botten

Bild 4: Insp&nning av slipstift

Bild 3

Bild 4

Collet
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Varvtalstabell

Varvtalet och periferihastigheten ar beroende av slipkropparnas ytterdiameter o=D.

Varv per min v/min beroende pa slipkropparnas ytterdiameter D och den hdgsta arbetshastigheten VS

Hégsta arbetshastighet Vi m/s

Dimm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125
3

4 75 300 95 400

5 61100 76 300 95 400

6 50 900 63 600 79 500

8 38 100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400

10 30 500 38 100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400

13 23 500 29300 36 700 47 000 51400 58 700 73 400 92 500

16 19 000 23 800 29800 38 100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400

20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38 100 47 700 60 100 76 300 95 400

25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30500 38 100 48 100 61100 76 300 95 400
32 9540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38 100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9540 12 200 13 300 15200 19 000 24000 30 500 38 100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7 630 8 350 9540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7630 9540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6 640 8 300 10 400 13 200 16 600 20700
125 2440 3050 3810 4880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4450 5090 6 360 8 020 10 100 12700 15900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4360 5450 6870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6 680 8 480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3 050 3 340 3810 4770 6010 7 630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3390 4240 5 340 6790 8480 10 600
230 1320 1660 2070 2650 2900 3320 4150 5230 6 640 8 300 10 300
250 1220 1520 1900 2 440 2670 3050 3810 4810 6110 7630 9 540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2 540 3180 4010 5090 6 360 7 950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4 360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1060 1350 1480 1690 2120 2670 3390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980

1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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Fenoplastbundna kapskivor

Etikett for kapskivor

Sista férbrukningsdag (manad/ar) EN-sékerhetsstandarder

Art. nr

Hégsta arbetshastighet och

maximalt tillatet varvtal Registrerat varumérke

Specialmérkning
Kvalitetsniva (ej tillgangligt 6verallt)
CUT AND GRIND

27 R46Q-BFHA
12512012223
Symboler fér anvandningsoch p 5"H 5/64"H 7/8"

Form och specifikation

sékerhetsanvisningar ‘ ‘H H‘
9700317070191

Matt BxDxH
oSa-sakerhetsriktlinjer ~  STAHL | ROSFREIER STAHL metriskt & tum

STEEL | STAINLESS STEEL
ACIER | ACIER INODRYDABLE
ACERO | ACERO INOYIDABLE

Lamplig for dessa material EAN kod

Fargkoder

Maérkning

Stal 2in1 Rostfritt stal Icke-jarnmetall Gjutgods Sten
Fargkod

Bl& Bla Rod Orange Lila Gron
Material

PP . Aluminium, koppar,
Stal 21 = staétgtlzh rostfritt Rostfritt stal zink, méssing, brons, Gjutmaterial Sten
sten



